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PCad2Wop ist die Standardldsung zur professionellen CNC-Generierung aus PaletteCAD

(Marktanteil > 90%).

Alle Bauteil- und Bearbeitungsdefinitionen aus PaletteCAD werden direkt in das CNC-Format lhrer

CNC-Maschine(n) tUbersetzt.

Der Konverter ist leicht installiert und arbeitet vollautomatisch ohne weitere zusatzliche Eingaben.
PCad2Wop ist weltweit im Einsatz und wird kontinuierlich in enger Zusammenarbeit mit PaletteCAD

weiterentwickelt.
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PCad2Wop kann flexibel auf Ihre speziellen Anforderungen im Umfeld Produktion/Fertigung und CNC-
Maschine(n) eingestellt werden. Eine grosse Menge an praxisrelevanten Details kann dabei mit Hilfe einer

komfortablen Oberflache eingestellt werden.

= PCad2Wop2 Konfigurator x|
Lo | [ 7 I
[ Hilfe
= [FPcad2wop -] = =
L N .
1 \;ggp:f;:ﬁ ‘WopAusgabeVerzeichnis
- [ Usevbs
[AcsFileFormat
[AvbsscriptHost )
- Uber WopAusgabeVerzeichnis wird definiert, in welches Verzeichnis die erzeugten WOP-Dateien geschrieben
werden sollen.
Dies kann
. ein lokales Verzeichnis sein, z.B. C:\CNC
kenfzeile ein Verzeichnis im Netz, z.B. F:\CNC_Daten\BIESSE
[ werkzeugtabelle ein Verzeichnis direkt auf der Maschine, z.B. fur WOODWOP M:\WW4Z\A1\MP4
- [f] AuftragsSubDir
.. O GruppensubDir Zusatzlich/Alternativ kénnen Ziel-Verzeichnis und -Dateiname Gber die VBS-Variable WOPNAMECUSTOM
[ AuftragsSubDir AutoReplace in Visual Basic gezielt bauteil- und/oder auftragsabh. gesetzt werden.
- ] GruppensubDirAutoReplace
- [] WopFile 2P 2wFolder
[JTeilenrAlsDateiname
- ] TeilemrAlsDateinameAnzStelen
- [] DelDateienOhneBearh
O anzne
[JoptDecmalbigits
- [JDelaufiragssubDirAtStart
- [ CallatExit
calatexitType
- [FcallanzParameter
- [JBatchviewMade
[OcallatexitinBatch =
| IR | _’l_I [ |
Datei Eintrag
[ Speichern ‘ ( Wert: IC:\PCEdZWDpZ\KXL
Ende
=lol=|
File Edit View Debug Snippets Samples Tools Help
D HHQ] | | ) snippets - (21 [ 5 @0 CF el | | =
bosat @ 0|52 (= % |3 @ | & wsopt |G csoit | 0] [EIEEI =l
1187 Al
. . o 1182 BOHRX = 200 <5 3
Fir umfangreichere Anpassungen konnen 1189 BOHRY = 100 . G =
. . - . 11900 TI = 10 " =
Sie in PCad2Wop (ber eine VISUAL T - 1e e
o . & C5
f : A : 1152 BearbId = "
BASIC Schnittstelle letztlich beliebige € c5, vooRREN s
X _ T
Details/Anforderungen umsetzen. v Cormoman
iy C5
Alle alle aus PaletteCAD kommenden s CSKOMMENT
. . & CS_KONTURENDE
Auftrags-, Konstruktions- u.Fertigungs- -4y CS_KONTURSTART
. . -+ C5_LREIHEX
details stehen in VISUAL BASIC zur g ENTHY
. & CS_RTASCHE a7
AUSWertUng und Verarbeltung zZur & CS_UMSPANNEN
. =g CS_VBOHREN
Verfugung- 04 E:a;};;gc:x :CS:VLOCHREIHESPWDG.
H - — .= GenArdisList
Mehr als 50 praxiserprobte VBS-Muster- || it
L" d t I f rt d | MX = 350 & GenSelcolist =l
osungen weraen mitgelierert un 08 My = 350 = :
. . . . ol s S | =
erleichtern Ihnen den Einstieg in den I
Einsatz von VBS. Name | value Miczosoft (R] Windows Seript Host, Va
[VBScript global code] ill Copyright (C) Microsoft Corporation
Wscript L.} =
wisH [ x| _'l_I
Ready Ln 1188, Col 2 ] y
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PaletteCAD / Kuhnle | PCad2Wop

Setzen Sie neben Palette CAD auch das Produkt der Fa. Kuhnle ein, so kénnen Sie aus PCad2Wop heraus
auch Einfluss auf die Stlicklistendaten nehmen, z.B. auch die Stlicklistendaten aus PaletteCAD um CNC-

relevante Details erganzen.

Sticklistendaten

AddZKuhnlestl \

PaletteCAD KUHMLE

PCad2Wop

]
+—+

Datenfluss zwischen PaletteCAD, KUHNLE, PCad2Wop

i ai; - B
Programme . - g

i Listen
Reporis ...

AT
"
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Ubersicht tber einige Details der Version 3.x
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Die folgende alphabetisch geordnete Liste enthalt alle bereits installierten und sofort verfligbaren CNC-
Schnittstellen aus Palette CAD (ber PCad2Wop.

Maschinenhersteller Steuerungs-Software Hinweise Stand: 22.11.2012
BIESSE PAN, RT480, XNC (Altformate) | *2)
BIESSE WORKS (alt ohne CIX)
BIESSE WORKS (aktuell CIX) **) Maschinen im Ausland ohne NcHops
NcHops 4,5,6 ... **) BIESSE in D aktuell oft mit NcHops
BUSELLATO Genesis Evolution
FELDER WOODFLASH **)
GANNER GANNOMAT ASCII-Import-Schnittstelle muf3 auf der
Maschine vorhanden sein
HOLZHER WOODSTEP (SIEMENS) *2)
NcHops 4,5,6 ... **)
TwinCam (LDF-Dateien) z.B. Version 5.x von TwinCam
HOMAG / WEEKE WOODWOP 2,4,5,6 **)
IMA WOODSTEP BIMA 100 *2)
IMAWOP 2,3,4,5,6,7 **)
Masterwood Eumaspeed V14-8 *2) Maschine ohne WOP-System
Masterworks Modelle PROJEKTnnn oder TF
Morbidelli TRIA7400, 7500 *2)
XILOG / XILOG-Plus **)
SCM NUM1060 (SCM-Record) *2) Maschine ohne WOP-System
XILOG / XILOG-Plus **)
MBA Maschinen fiir Schulen Rosch&Walter diese Maschine wurde in grosser Stlick-
zahl an Berufsschulen installiert
(Holz/Stein), z.B. BBS Mayen (Stein)
MAKA, REICHENBACHER, NcHops 4,5,6 oder andere **) viele Maschinen werden mit NcHops
BIESSE, HOLZHER, WEINIG ... WOP-Systeme als Standard-WOP-System ausgeliefert
Maschinen mit COBUS/NCAD kénnen auch
per P2W angesteuert werden

**)  dieses WOP-System in jeweils neuester Version wird derzeit mit Neumaschinen ausgeliefert
*2) diese "Altmaschinen” erfordern i.d.R. einen erhéhten Installationsaufwand

Mit mehr als 25 Jahren Erfahrung im Umfeld CAD/CAM/CNC in der Holzverarbeitung sind wir lhr
zuverldssiger Partner in diesem Umfeld. Sprechen Sie uns unverbindlich an. Sicher finden wir
gemeinsam mit lhnen eine zu lhrem Umfeld passende Lésung.

Wir freuen uns auf lhre Kontaktaufnahme.

camsSol Ottmar Petry email: OPetry@camSol.de Tel. 02302/933230
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